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AR-GE iSBIRLIGi CAGRISI

isbirligi Cagrisi Kodu: 2021-USi-Y2120-01

isbirligi Cagrisi Bashgi: Lazer (Olgiim Aleti) Entegre Montaj Fikstiiri Kontrol Sistemi ve
Yazilimi Tasarimi

Problem Tanimi: Hava aracinin alt-montaj blytk gévde pargalarinin birlestiriimesinde, gévde
parcalarinin dogru konuma tasinmasi, yerlestirimesi ve ilgili montaj indeksine getiriimesi;
standart yontemlerle, her bir mekanik eyleyici tek bagina kontrol edilerek, personelin montaj
hassasiyeti ve wuzun surelerde personellerin birbirleriyle yogun koordinasyonuyla
gerceklestiriimektedir. Ancak giinimiz montaj hatlarinda, artan musteri siparigleri nedeniyle
daha esnek ve daha kisa surede gbévde pargalarinin otomatik olarak yerlestiriimesi ve montaj
indeksine getirilmesi ihtiyaci bulunmaktadir.

Lazer 6lcim destekli butinlesik montaj fikstlrl kontrol sistemi ve yazilimi ile blylk gbvde
parcalarinin kisa slrelerde, otomatik ve hassas montaji ¢cagri kapsaminda hedeflenmektedir.

izlenmesi Beklenen Yéntem: Cagri kapsaminda lazer dlciim destekli biitiinlesik montaj
fikstirt sisteminin gelistiriimesi beklenmektedir. Lazer olgim destekli bitinlesik montaj
fikstUrinin kontrol sistemi ile yaziiminin tasarimi ve tim sistemin Uretiminin asagidaki
kapsamda gergeklestirimesi hedeflenmektedir:

e TUSAS'In saglayacagi kavramsal vyerlestirmeler kapsaminda goévde alt-montaj
parcalarinin adapte edilebilir mekanik eyleyiciler agi ile farkli kinematik hareketliliklerde
konumlandirilabilir ve otomatik hizalanabilir sekilde olmasi.

o Alt-montaj gévde pargalarinin en uygun Olcim, hareket ve konumlandirma tekrar
edilebilirligi, hassasiyeti ve ¢d6zinlrliglinde monte edilebilir olmasi.

e Mekanik eyleyiciler ve tutuculari Uzerinde 6 serbestlik derecesine kadar olan
cbzumlemelerle konumlandirilarak ve otomatik hizalanarak ilgili montaj indeksine
getirilebilmesi.

o Literatir ve sektdrel uygulamalar tespit edilerek, gbvde parcalarinin ve mekanik
eyleyicilerin kavramsal olarak konumlandigi yerlestirimelerin ve lazer 6lgim
noktalarinin TUSAS ile belirlenmesi.

e Adapte edilebilir mekanik eyleyiciler aginin farkl kinematik dizlemlerde alti serbestlik
derecesi (6DOF) ve gerektiginde de bu dereceye kadar daha disuk serbestlik dereceli
konumlama, otomatik hizalama ve besleme hareketlerinin ¢éziimlenmesi, yazilim ve
sistem gereksinimlerinin olusturulmasi.

e Fonksiyonlarin gereksinimlerle eslestiriimesi ve analizi, 6n tasarimin gergeklestiriimesi
ve gbzden gegciriimesi, sistem, alt-sistem / malzeme / cihaz listeleri ile is dagihm
agacinin olusturulmasi.

o Detay tasarimin gerceklestiriimesi ve gézden geciriimesi; sistem / alt-sistem / malzeme
/ cihaz listeleri ile is dagihm agacinin olgunlagtiriimasi.

e Yazilim geligtirme ve sistem / alt sistem / malzeme / cihaz / Griin satin alma / Gretim /
montaj gelistirme faaliyetlerinin tamamlanmasi; dogrulama ve gegerli kilma test
faaliyetlerinin tamamlanmasi ile kalitesi ve kabul gereksinimlerinin yerine getirilmesi.

Cagriya Basvuru Kosullari: isbirligi talebinde bulunacak kurum / kurulus tiirinde kisittama
bulunmamaktadir.
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Basvuru Yontemi: Ar-Ge isbirligi cagrisi kapsaminda proje énerilerinin EK’'teki sablona uygun
olarak doldurulmasi ve usi@tai.com.tr e-posta adresine gonderilmesi gerekmektedir.

Degerlendirme Siireci:

e Tum basvurular, TUSAS igerisinde ilgili bélimlerle koordinasyon saglanarak, proje
cagrisi konusundaki uzmanlardan olusturulan Degerlendirme Komitesi tarafindan
degerlendirilmektedir.

e Degerlendirme Komitesinin degerlendirmesi sonucu ihtiya¢ olmasi durumunda, proje
Onerisi sahibi ile igbirligi toplantilari gerceklestirilecektir.

e Projenin yurarluge alinmasina karar verilmesi durumunda, uygun model (Ar-Ge
destekleri, Savunma Sanayi igin Arastirmaci Yetistirme Programi, TUSAS 6z kaynak
bitcesi vb.) proje dnerisi sahibi ve ilgili TUSAS bélumleriyle birlikte degerlendirilecektir.

EK: TUSAS Ar-Ge isbirligi Cagrisi Niyet Mektubu
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